s.17

KUREK KULOWY

DO PRZYSPAWANIA

ZAKRESY TEMPERATUR ROBOCZYCH ZAWARTE W PRZEDZIALE:
-30°C ++200°C

(patrz str. 5)
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74 147 | 61,2 | 1,55
20 |26,9]3,45| 150]52,5| 23 12 | 12,5
78,5 147 | 71 | 2,30
25 [33,7]4,35| 160| 57 28,5 12 | 12,5 >
82,5 147 | 78,1 | 3,03
32 |42/4] 5,2 1180|61,2| 32 12 | 12,5

Y Wykonanie dla PN16+PN40 dla kolumny nr kat. K-1; K-5
? Wykonanie dla PN16+PN40 dla kolumny nr kat. K-2; K-6

ul. Turniowa 20, 60 - 116 Poznan , tel. 61830 16 62, fax 61 832 02 45, e-mail: cegaz@cegaz.pl, WWW.CEGAZ.PL
ZASTRZEGA SIE MOZLIWOSC WPROWADZENIA ZMIAN.

Zaktad Armatury Przemystowo - Gazowej,,CEGAZ" Janina Cebulska

FAC

DN15; 20; 25; 32
PN16; 25; 40

PRZYLACZA - DO PRZYSPAWANIA DOCZOLOWEGO:
- ksztatt i wymiary wg PN-EN 12627:2002

DLUGOSC ZABUDOWY (ETE):

- szereg 65 wg PN-EN12982:2009

UWAGI:

1. Na zyczenie zamawiajacego, po uzgodnieniu, kurki
kulowe moga by¢ wykonane z przytaczami do przyspa-
wania o innych wymiarach (uzaleznione od grubosci
Scianki taczonej rury i Srednicy zewnetrznej rury).

2. Kurki kulowe nalezy spawac w instalacji elektrycznie
w pozycji,,catkowicie otwarty” w sposéb nie powoduja-
cy nadmiernego przegrzania, mogacego uszkodzi¢
uszczelki kuli.
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