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s. 24
KUREK KULOWY 
KOŁNIERZOWY 
BLOKOWY

ZAKRESY TEMPERATUR ROBOCZYCH ZAWARTE W PRZEDZIALE:
  -30°C ÷ +200°C
przy czym dla DN80 w przedziale:
-30°C ÷ +100°C
(patrz str. 5)

ZC-6
Nr kat.

DN15; 20; 25; 32; 40; 50; 65;
PN16; 25; 40; 63; 100 (PN20; 50)¹)

DN80
PN16;25;40

PRZYŁĄCZA – KOŁNIERZE: 
- wymiary przyłączeniowe wg:
  PN-EN1092-1:2010 (PN-85/H-74306)
- powierzchnie uszczelniające dla 
  PN16÷PN40: Typ B1 wg PN-EN1092-1
  :2010, rodzaj rt wg PN-85/H-74307, 
- powierzchnia uszczelniająca dla PN63; 
 100: Typ B2 wg PN-EN 1092-1:2010  
  rodzaj 9 wg PN-85/H-74307.
- gwinty przyłączeniowe metryczne 
  wewnętrzne „d” wg PN-ISO 724:1995, 
  tolerancje PN-ISO 965-1:2001, PN-ISO 
  965-3:2001

UWAGI: 
1. Na życzenie zamawiającego, po 
uzgodnieniu, kurki kulowe mogą być 
wykonywane z innymi wymiarami 
przyłączy kołnierzowych oraz innymi 
typami powierzchni uszczelniających 
w tym również wg PN-EN 1092-1:2010 
lub PN-85/H-74307.
2. Kurki kulowe mogą być wykonane      
w wersji „dla kolumn” - wg wymagań 
specjalnych.  

1) Wykonanie wg wymagań specjalnych - po 
uzgodnieniu.
2) Na życzenie zamawiającego dopuszcza się 
wykonanie zwykłych otworów przelotowych wg 
PN-EN 1092-1:2010
3) Dz=178 dla wykonania z kolumną nr kat. K-4; K-8
4) Na życzenie zamawiającego dopuszcza się 
wykonanie n=4 dla połączeń z kołnierzami 
żeliwnymi lub stopów miedzi - dotyczy PN16
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1) Na życzenie zamawiającego, po uzgodnieniu,  
    dopuszcza się wykonanie innych wymiarów   
    otworów przyłączeniowych.
2) Wykonywane są otwory przyłączeniowe 
     M14 (zamiast do=15,9)
3) Wykonywane są otwory przyłączeniowe 
     M14 (zamiast do=19)
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KUREK KULOWY - 
WYKONANIE 
WG WYMAGAŃ 
SPECJALNYCH
Wymiary przyłączeniowe kołnierzy wg ANSI/ASME B 16.5
(patrz odnośniki 1)2)3))

ZC-6
Nr kat.

DN15; 20; 25; 32; 40; 50; 65
KLASA 150 (PN20) PS 20BAR
KLASA 300 (PN50) PS 40; 50BAR
KLASA 600 (PN110) PS 100BAR
DN80
KLASA 150 (PN20) PS 20BAR
KLASA 300 (PN50) PS 40BAR

WYKONANIE SPECJALNE


